NAVIMARE-PX

— MARINE & INDUSTRIAL COATINGS —

OZELLIKLERI

Yeni imalatlarda oldugu gibi tamir ve bakim amacl
da kullanilir. 180 °C sicakhda kadar dayanikhdir.

TS EN ISO 6272-2 Standardina gére 0,47 mm. kuru
film kalinhginda kaplanmis metal bir numune
Uzerine 40 cm. yUkseklikten birakilan 1100 gr
agirhigin yluzeyde bozulma yaratmadigi
g6zlemlenmistir. Ayni sartlarda birakilan 1500 gr
agirhgin ise yuzeyde hafif bozulma yarattig
gozlemlenmistir. Tuza, tath suya, petrol Urlinlerine,
ham petrole, alkalilere ve zayif asitlere karsi
mikemmel kimyasal direng istenen, 6zellikle yogun
sanayi atmosferinin oldugu yerlerde kullaniimasi
Onerilir.

Ham petrol tagsimada boru i¢ ylzeylerinde kullanima
uygundur.

Navipox Nova 7500 (HB)

Novalac Epoksi
Katalog No: 075-K-0000

TAVSIYE EDILEN KULLANIM ALANLARI

Navipox NOVA 7500, novalac (fenolik) epoksi
esasli, ¢ift komponentli, modifiye fenolik
poliamin sertlestiricili, yiksek kati maddeli,
muikemmel yapisma gucine sahip , mekanik
direnci, su, kimyasal ve solvent dayanimi
mukemmel bir kaplamadir. DislUk sicakliklarda
kirlenebiir ve astar ara kat ve son kat olarak
kullanilabilir. Tek katta kalin uygulamalara
musaittir. (Thixotropic)

Kullanildig: yerler

e  Petrol rafinelerinde,

e Atk su tesislerinde,

e  Gug santrallerinde,

e Petrokimya tesislerinde,

e Kimyasal madde depolarinda,

Solvent tanklarinda

TEKNIK BILGILER

Renk: :
Yodunluk ( 20°C de)

Ambalaj

Parlaklik:

Flash Point ( Alev alma noktasi):
Tiner

Karisim Omrii ( Pot Life )

Raf émri

VOC ( Ugucu komponentler )
Sicakhda direnci :
Hacimce kati madde :
Teorik Kaplama alani

Tavsiye edilen uygulama kalinligi
Uygulama metodu

Kuruma zamani

Kiremit, Gri, Acik Gri

:11.362£ 0.05 Kg/Lt. Karigimda.

.| iki komponentli set Karisim orani A/B=21/3 Kg.

:! Mat-Yarimat

1143 °C

: T-10 Tiner.

:{ 25° C de 2-3 saat.

. 1 yildan fazla, Serin ve kapall bir yerde muhafaza ediniz.
: 330 gr/It. Teorik.

180°C kuru, 190-210 °C Kesikli

% 72 +2

17,2 m2/Lt. (190 gr/m2) 100 mic. DFT
. Islak film 138 mic. Kuru Film Kalinhdi: 100 mic.

: Haval veya havasiz piiskirtme, firca, rulo

11 20°C, %60 RH de. 38 mic. DFT.
Toz tutma 4-6 Saat
Dokunma kurulugu 12-16 Saat.
Uzerine kat atma Ertesi giin ( min 20 Saat)
Tam kirlenme. 7 Gln.
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UYGULAMA KILAVUZU

Yizey hazirhgi
Boyanacak tim yuzeyler temiz, kuru ve tum Kirliliklerden arindiriimis olmalidir.
Uygulamada en uygun sonucun alinabilmesi i¢in ortam sicakligi -5°C ile 35°C arasinda olmalidir.
Bagil nemin %90’1 astigi durumlarda uygulama
yapilmamalidir.Yogusma olmamasi igin yizey sicakligl ¢iglenme noktasinin
(dew-point) en az +3°C lzerinde olmalidir. Rizgarli havalarda yapilacak
uygulamada sarfiyatin artacagi bilinmelidir. Yizey sicakhigi en az -5°C, en fazla 45°C olmalidir.
Yeni metal yiizeyler: Metal yiizeydeki yag ve gres, deterjan veya buhar
yardimiyla temizlenmeli, tuz ve diger Kirlilikler yiksek basingli tath su ile giderilmelidir. Yuzeydeki pas
ve capaklar, SA 2 %2 normlarina gére kumlama sureti ile temizlenir. Yizey temizligi bitirilip boya
uygulamasina ayni gin iginde baslanabilen ku¢guk tank ve depolarda astara ihtiya¢c olmadan ylzeye
direkt uygulanabilir. Ylizey temizligi birka¢c gin ve daha uzun sire devam eden uygulamalarda
temizlenmis ve puruzlendirilmis ylizeylerin korunmasi amaciyla yaklasik 40 mikron KFK verecek sekilde
novalak raspa astari uygulamasi yapilmalidir.
Beton yiizeyler: Yizey sert ve purizll ise tekdlze bir ylizey elde edilinceye kadar asindirici raspa
yapilmali veya mimkin degil ise diger mekanik yontemler le yada asit muamelesi (etching) ile
hazirlanmali, basingli tath su ile temizlenmelidir. Uygulama &éncesi ylzeyin temiz ve kuru olmasina
dikkat edilmelidir.

Karistirma ve Inceltme

Navimar NOVA 7500, kullaniimadan énce ayri ayri iyice karistirilir. Daha sonra kendi sertlestiricisi ile karigim
oranina dikkat edilerek homojen bir karisim yapilir. Gerekirse T-10 epoksi tinerle inceltilir (inceltme orani: 0,5 —
5 %). Homojen bir karisimin elde edilmesi igin boya sicakhdinin 15°C’den az 25°C’den fazla olmamasina dikkat
edilmelidir.

Uygulama

Hazirlanan karisim, uygulamaya baslanmadan énce 10-15 dakika dinlendiriimeli ve 2-3 saat (20°C) igerisinde
kullanilmahdir. Uygulamay! yapan personel temiz hava c¢ikish maske kullanmalidir. Tank iginde yangin
tehlikesini dnlemek icin ex-proof tipinde ekipman kullaniimalidir. En uygun sonucun alinabilmesi igin kat Ustu
yeni kat uygulama siiresi en az 14 saat, en ¢ok 10 giin olmalidir.

Katlar arasi boya uygulamasinda maksimum siire gegilirse ylizey purizlendirilmeli, ylizey uzun stre Kirli
ortamda birakilmig ise, ylksek basingli tatli su ile yikanarak kurumasi beklenmelidir.

Emniyet kurallar

Gerekli emniyet kurallari ve uyarilar icin MSDS malzeme Emniyet Bilgi Foylini okuyunuz. Uyulmasi
gereken asgari emniyet kurallari asagidadir.

a. Boyanin deri ve gozle temasi engellenmelidir. (Eldiven, Koruyucu goézlik,ytiz maskesi,
ve sanayi kremi kullanilmali )

b. Yeterli bir hava sirkiilasyonu saglanmali. (Uygulama esnasinda ve ve boya kuruyana
kadar. )

c. Eger boya deri ile temas ederse, 1lik su ve sabunla veya sanayi tipi temizleyici ile ile
yikanmali. Eger g6zlere sigrama olmussa en az 10 dakika su ile durulanmali ve tibbi
yardim temin edilmelidir.

d. Bu tip malzemeler alev alici komponentler ihtiva ettiklerinden, kivilcim ve ¢iplak alevden
uzak olunmalidir. Bélgede sigara icilmesine izin verilmemelidir.

Kovalardaki tim uyarici notlar dikkatle okunmali ve tavsiye edilen ¢alisma kurallarina
uyulmalidir.

Not
Bu teknik blltende verilen tum bilgilerde, tecribe, hammaddelerdeki gelisim ve arastirma gelistirme
faaliyetlerinin bir sonucu olarak, zaman zaman degisiklik yapilabilir. llave bilgi i¢in litfen bdlgesel satis
temsilciniz veya dogrudan NAVIMARE-PX. Istanbul ile irtibat kurunuz.
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